A } (0]

Roboter in der Metallverarbeitung

Automations
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Hydraulikpressen erfolgreich automatisiert

Kaltmassivumformen ist ein
Wachstumsmarkt. Ob sich das
~FlieBpressen bei Zimmertempera-
tur” am Industriestandort
Deutschland als Fertigungstech-
nologie erhélt und somit Know-
how und Arbeitsplatze auch noch
folgenden Generationen sicher
ist, hangt allerdings mehr denn je
von den aktuellen Stiickkosten
ab.

Fiir den allein verantwortlichen
Geschaftsfithrer der Schondelmaier
GmbH, Dr.-Ing. Joachim Schondel-
maier, ,ist die konsequente Rationali-
sierung aller personalintensiven Fer-
ligungsprozesse, unsere einzige
Chance, um sich im Wettbewerb
langfristig behaupten zu kénnen."
Was nicht heifi, dass es dem Press-
werk schlecht ginge. Im Gegenteil.
Schondelmaier fertigt mit 250 Mitar-
beitern (davon 18 Auszubildende)
rund 340 verschiedene Teile fiir gut
60 verschiedene Kunden zumeist aus
der Automobilindustrie. Die Refe-
renzliste reicht von A, wie Autoliv,
bis Z, wie ZF. Grofiter Umsaltzirdger
mit 25 % Anteil und Losgrofen von
jahrlich bis zu 9 Millionen Teilen sind
Airbag-Behilter. Freilich:

In dem entsprechenden Fertigungs-
bereich Mehrstufenpressen sind die
Abldufe durchoptimiert.

Automatisierungslosung fiir das
Be- und Entladen gesucht

In Konsequenz ging €5 2004 auf die
Suche nach einer Automationslésung
fiir das Be- und Entladen der vorhan-
denen Hydraulikpressen.

Als Benchmark fiir die angefragten
Anbieter von entsprechend geeigne-
ten Handlingeinrichtungen hatte
man eine Dieffenbacher DTK 17250
mit 12250 to. Presskraft ausgeguckt.
Erster Haken: der Zugang der Pres-
sen von vorne sollte erhalten blei-
ben. Wobei die Pressen zudem recht
dicht an der Hallenwand platziert

sind. Zweites Handicap: Der Leiter
Pressenhallen bei Schondelmaier,
Armin Grtittner, erwartete ein Teile-
magazin, das zumindest so viel Lauf-
autonomie erzeugt, dass ,ein Bedie-
ner mehrere Maschinen betreuen
kann, kurze Pausen mannlos iiber-
briickt werden und der Bediener
auch noch Zeit hat, zum Beispiel fiir
das Priifen von Stichproben.“ Anfor-
derung 3: Schondelmaier suchte
einen Systemlieferanten, der ,Robo-
ter, Magazin, Aufnahmen, Greifer
und die Anbindung an die Pressen-
Steuerung gesamtverantwortlich
konfiguriert und installiert”, wie
Armin Griittner ergdnzt und noch
darauf hinweist, dass ,Kosten fiir das
Gesamtpaket natiirlich auch eine Rol-
le spielte”. Zum Schluss standen fiinf

Vergleichsangebote zur Wahl, wobei
Arnd Sauter, respektive seine (Miya-
no, Kitamura und FMB veriretende)
Trade Company aus dem ,benach-
barten“ Gutach, mit dem FMB Uniro-

Gleichbleibende Prazision im Akkord:
Nachdem sich der Roboter einen Roh-
ling aus der Vorratspalette gegriffen
hat, fahrt der um 90° versetzte Dop-
pelgreifer in die Presse, entnimmt
zuerst das frisch kaltfieBgepresste Teil
aus der Matrize, legt dann den Roh-
ling ein und entldsst abschlieBend das
Fertigteil Uber eine Rutsche in einen
Schattgutbehélter

Dr.-ing. Joa-
chim Schon-
delmaier,
Geschaftsfuh-
rer der Schon-
delmaier
GmbH: ,Unser
Ziel ist nicht
die Substituti-
on von
Arbeitspldtzen
durch Roboter, sondern ganz klar
die wirtschaftliche Sicherung unse-
res Unternehmens und des Standor-
tes.”

bot den Zuschlag bekam. Ganz rich-
tig: FMB.

Auch die spanende Fertigung
automatisieren

Basis der FMB Automationslosung ist
ein hinter der Presse angeordneter
Roboter. Der von einer Drahttiir und
gegeniiberliegend durch das Paletten-
magazin arbeitssicher begrenzte
Aktionsraum ist zwar recht beengt -
aber mit seinen sechs Achsen hat der
Knickarm genug Freiheitsgrade fiir
kollisionsfreie Bewegungsbahnen.
»Die bisherigen Investitionen amorti-
sieren sich voraussichtlich innerhalb
eines Jahres. Und wir denken bereits
konkret dariiber nach, auch noch
unsere CNC-Maschinen fiir die spa-
nende Bearbeitung mit Robotern zu
automatisieren”, ergdnzt Joachim
Schondelmater. Nun In der mechani-
schen Fertigung machen allein 25
CNC-Drehmaschinen Spane. Hinzu
kommen Werkzeugmaschinen fiir
das Frdsen, Rdumen, Bohren und
Schleifen. Und vielleicht kann sich
Kollege Roboter ja auch noch beim
Harten, Vergiiten und Oberflichenbe-
handeln niitzlich machen.

FMB Maschinenbau GmbH
www.fmb-machinery.de






