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Bild 1: Bei der Leibold & Amann GmbH sind von den gut 175 CNC-Mehrspindel-, Kurz- und Langdrehern derzeit 118 mit unterschiedlichs-
ten Lademagazinen der FMB Maschinenbaugesellschaft mbH, Faulbach automatisiert

Lademagazine fur die
global wettbewerbsfahige
Prazisionsfertigung von Drehteilen

Prazisionsteile von Leibold & Amann sind weltweit gefragt. Das 1937 gegriindete
Unternehmen ist Vorzugslieferant von Bosch, A-Lieferant von Daimler und Quali-
tatspreistrager von ZF. Eine wichtige Sdule des Unternehmenserfolges sind rund
250 qualifizierte Mitarbeiter, die in wichentlich bis zu 18 Schichten mit Hilfe von gut
175 CNC-Mehrspindel-, Kurz- und Langdrehern 2.000 to. Material in 160 Millionen
qualitativ hochwertige Teile verwandeln. Eine unverzichtbare Zutat zum Erfolgsre-
zept ist konsequente Automation. Dabei tragt die FMB Maschinenbaugesellschaft
mbH, Faulbach mit mittlerweile 118 adaptierten Lademagazinen maBgeblich zum

Erfolg von der Stange bei.

Die Leibold & Amann GmbH bie-
tet ihren aktuell gut 150 Kunden
auf Basis einer durch und durch
modernen Infrastruktur mit rund
175 CNC-Maschinen gleicherma-
Ben flexible wie wirtschaftliche
Zerspanungskapazitaten fir die

Bild 2:

Michael Leibold, Technische Leitung bei

der Leibold & Amann GmbH, Wellendin-
| gen-Wilflingen
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prazise Komplettbearbeitung ein-
facher wie auch sehr komplexer
Drehteile, mit Durchmessern von
1 bis 65 mm bei Langen bis zu
500 mm. Das Teilespektrum reicht
von einfach bis komplex und
rekrutiert sich aus der Elektroin-
dustrie, dem PKW-, Nutz- und
Sonderfahrzeugbau, der Fein-
werktechnik, dem Werkzeug- und
Apparatebau liber Medizintechnik
bis hin zu Spezialitdten. Entspre-
chend den sehr unterschiedlichen
Kundenanforderungen spannt
sich der Bogen bei den Mate-
rialien von Buntmetallen Uber
VA-Stahle und Titan bis hin zu
technischen Kunststoffen.
Durchgangig hdchste Qualitat in-
klusive Dokumentation und Riick-
verfolgbarkeit ist fiir das nach 1SO
TS 16949 zertifizierte Familien-

unternehmen gelebter Selbst-
anspruch; moderne IT-Systeme
flr Planung, Organisation und
Kontrolle von Fertigung, QS und
Logistik bilden ein belastbares
wie gleichermafBen bewegliches
Ruckgrat.

Die Teile von Leibold & Amann
sind weltweit gefragt; beachtliche
30 % werden von Kunden auBer-
halb der EU-Grenzen verbaut. Das
1937 gegriindete und mittlerweile
aktiv gemeinsam von der 2. und
3. Eigentimergeneration gefiihrte
Familienunternehmen ist unter
anderem Vorzugslieferant von
Bosch, A-Lieferant von Daimler
und Qualitatspreistrager von ZF.
Freilich: Solch” Adel verpflichtet!
Der Technische Leiter Michael
Leibold: ,,Die Kunden erwar-

ten von uns beste Qualitdt zum
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Bild 3: FMB Lademagazine
erflilen durch ihr durchgéngi-
ges Steuerungs- urid Bedien-
konzept ,Made-in-Germany*
sowoehl die Forderungen
schnell erlernbar zu sein, als
auch sicher ans Ziel zu fiihren.
Und: Wenn viele Mitarbeiter die
Technik beherrschen, verein-
facht das auch die Persona-
leinsatzplanung

glnstigsten Preis in

der geforderten Menge
zum vereinbarten Ter-
min. Zudem wird unser
GewuBt-Wie und unsere
Kreativitat von Kunden
gewlnscht und hoch
geschatzt. Unsere Kun-
den nutzen immer ofter
unsere Unterstltzung
bei der Entwicklung

und insbesondere beij
der fertigungsgerechten
Konstruktion neuer
Bauteile. Im Spannungs-
feld dieser sich teilweise
widerstrebenden Anfor-
derungen mussen wir

taglich aufs Neue unser
eigenes inneroperatives
sowie organisatorisch-
logistisches Optimum
finden. So lange uns das
gelingt, sind die Ar-
beitsplétze unserer rund
250 Mitarbeiter auch in
Zukunft sicher und nur
so kdnnen wir Gewinne
fir stetige Investitionen
erwirtschaften.”
Méglichst lange Ma-
schinenlaufzeiten sind
fur den wirtschaftlichen
Erfolg ein bewéahrtes
Mittel zum Zweck. Bis
zu 18 Schichten in der
Woche sind bei Leibold
& Amann Ublich, und
insofern gilt: Automation
ist Pflicht.

Von den gut 175 CNC-
Mehrspindel-, Kurz- und
Langdrehern sind derzeit
118 mit unterschied-
lichsten Lademagazinen
aus dem Lieferprogramm
der FMB Maschinen-
baugesellschaft mbH,
Faulbach automatisiert,
Als da sind im Ein-

satz die FMB Modelle:
micromag 20 (fir Stan-
gendurchmesser 0,8 bis
23 mm) und minimag 20
(2-23 mm), turbo 2-20
(2-23 mm), turbo 3-26
(3-26 mm) und turbo
3-36 (3-38 mm). Ge-

Bild 4: Durch Pilgerschrittvereinzelung kann zum Beispiel das
Lademagazin FMB micrornag Stangen ab 0,8 mm Durchmesser
prozesssicher zufiihren
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VIDEOcheck VVC 821 mit » trevista «
Oberflachenpriifung

Der Priif- und Sortierautomat

VIDEOcheck VVC 821 ist ein universelles

und modular aufgebautes Priifsystem mit
modernster digitaler Kamera-Messtechnik zur
100 %-Kontrolle von Massenteilen.

Das System kommt Uberwiegend im Bereich
der Massenteileproduktion von kleinen

Dreh- oder Pressteilen zum Einsatz, wo hohe
Durchsatzleistungen gefragt sind. Auf Grund
der modularen Bauweise eignet sich das
Prifsystem aber auch iiberall dort, wo komplexe
Prifaufgaben mit entsprechend hoher
Auflésung und der hierfiir notwendigen Anzahl
von Kameras durchgefiihrt werden muss,

In der aktuellen Version kann der Priif- und
Sortierautomat VVC 821 optional auch mit der
patentierten Dombeleuchtung strevista« zur
Oberflachenkontrolle hochglianzender Teile
bestlickt werden.

Damit erweitert VESTER Elektronik sein
Anwendungsspektrum auf Basis bewshrter
Systemtechnik.
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® Sensoren ® Priifautomation
® Stanzwerkzeug- und Prozessiiberwachungssysteme
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meinsamer Nenner ist maximale
Stangenldnge von 3 m.

Fur die Ausstattung eines beim
Ortstermin fast bezugsfertigen
Hallenneubaus stehen zudem
weitere FMB Lademagazine

flr die Stangenbearbeitung bis
Durchmesser 65 mm zur Diskus-
sion. Mehr Details zur Kapazitats-
erweiterung auf dann 15.000 m?
wurde beim Besuch nicht verra-
ten. Kein Geheimnis ist hingegen:
Leibold & Amann ist als FMB-A-
Kunde auch ,,Prototypentester”.
Was den FMB-Kundenbetreuer
Heribert Gertung ganz besonders
freut: ,Neue Lademagazine, wie
unser LSK, werden vor Serienstart
idealerweise unter Realbedin-
gungen erprobt. Von unserer
Zusammenarbeit profitieren alle:
Leibold & Amann kann bereits vor
der Marktverfligbarkeit ausgiebig
testen und die eigenen Erkennt-
nisse, beziehungsweise weitere
Anforderungen einbringen. Und
wir kdnnen etwaige Kinderkrank-
heiten vor Serienanlauf beseiti-
gen. Fir mich ist das solidarisch
gelebte Standortsicherung.”

Fur Michael Leibold ist die ver-
trauensbasierte Zusammenar-
beit und die Markentreue ,,ein
wichtiger Teil des zerspanungs-
technischen Erfolgsrezeptes.
Entscheidend flr die Wirtschaft-
lichkeit ist ja nicht nur die Zeit
,Maschine unter Strom‘, sondern
Werkzeug im Eingriff. Ebenso
wabhr ist: bezahlt werden nur iO-
Teile.”
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Bild 5:

Die Lademagazine
gehen mit Material
sparsam um. Durch
positionsgenaues
Einschieben gelingt
der Erstabstich auf
+/- 1mm genau

Bei AuftragslosgroBen schon ab
wenigen Einzelteilen und bedarfs-
gerechter Just-in-Time-Lieferung
von Auftragen Uber mehrere Milli-
onen Stlck gehoért das Umristen
von Maschinen zum Tagesge-
schéaft. Umristen kostet Zeit und
somit Geld.

Nach Aussage von Michael
Leibold seien bei den FMB-Ma-
gazinen Kandle und Schieber in
Iangstens 20 Minuten gewechselt.
Und misse zudem die Teleskop-
einsatzrohre bzw. Spindeleinsatz-
rohre ausgetauscht werden, seien
die Maschinen nach langstens
einer Stunde wieder produktiv.
Aber das sei ja nur einer von vie-
len Aspekten.

Bei den FMB-Lademagazinen
rotieren die Stangen in Ol. Da-
durch lassen sich Materialien mit
unterschiedlichen Durchmessern

HTH

Bild 6: Leibold & Amann fokussiert mit rund
250 Mitarbeitern auf die gleichermalen
flexible, wirtschaftliche und prazise Kom-
plettbearbeitung von Drehteilen, mit Durch-
messern von 1 bis 65 mm, bei Ldngen bis
zu 500 mm. Das Teilespektrum reicht von
einfach bis komplex und umfasst Materi-
alien von Buntmetallen Gber VA-Stéhle und
Titan bis hin zu technischen Kunststoffen
(Werkbiid: Leibold & Amann, Wellendingen-
Wilflingen)

ohne Kanalwechsel verarbeiten.
Zur Funktion: Die rotierende Ma-
terialstange versetzt die Olflllung
in Turbulenz. Dadurch schwimmt
die Materialstange auf. Bei kleinen
Durchmessern und hohen Dreh-
zahlen entsteht ein Wirbel, der
das Material in dessen Zentrum
fuhrt. Bei Materialstangen, die
sich im Durchmesser dem ma-
ximalen Durchlass nahern, kann
eine Turbulenz in der Olfillung
nicht mehr zustande kommen.
Hier wirkt dann eine hydrodyna-
mische Lagerwirkung, bei der
sich das Ol quasi zu Druckkeilen
verdichtet, die dann das Material
im Zentrum des Fihrungsrohres
halten. So lassen sich mit ein und
demselben Kanal, also ohne Um-
rusten, Durchmesserdifferenzen
von bis zu 20 mm sicher beherr-
schen. Zudem wird eine direkte
Berlihrung von Materialstange
und Flhrungsrohr vermieden.
Siehe auch www.fmb-machinery.
de. So weit.
Mindestens so wichtig wie
schnelle RUstwechsel, ist die Pro-
zesssicherheit. Was nutzt einem
Formel1-Piloten der schnellste
Reifenwechsel, wenn Getriebe,
Motor oder anderes nicht bis
Uber die Ziellinie halten? Leibold:
»Unsere langjahrigen MDE/BDE-
Auswertungen bescheinigen den
FMB-Magazinen eine exzellente
Verflgbarkeit besser 95 %. Die
FMB-Magazine bei uns im Haus
sind durch die Bank zuverlas-
sig und langlebig. AuBer fir die
Montage und das Einfahren neuer
Magazine hatten wir seit Beginn
unserer Zusammenarbeit im Jahr
2000 keinen FMB Servicetechni-
ker im Haus. Und wenn es doch
mal ein technisches Problem gibt,
bringt zumeist ein Anruf bei der
FMB Service-Hotline eine gang-
bare Losung. Falls nicht, sind
bendtigte Verschlei3- oder Ersatz-
teile so gut wie immer am né&ch-
sten Tag bei uns. Die Mitarbeiter
von FMB sind fUr uns zuverlassige
Partner — verbindlich in ihren
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Zusagen und im Service
immer l6sungsorien-
tiert.” Flir ndtige War-
tungen und Reparaturen
hat Leibold & Amann
fahige Leute in der eige-
nen Instandhaltung.

Als weiteres Argument
pro FMB Lademagazine
nennt Fertigungsleiter
Michael Leibold ,die
sehr gute Laufruhe der
Stangen. Wir bendtigen
keine gerichteten oder
sogar geschliffenen
Stangen. Insbesondere
bei den sehr kleinen
Materialdurchmessern
kdénnen wir die hohen
Drehzahlen unserer
Maschinen nutzen, was
nattirlich die Bearbei-
tungszeiten klein halt.
AuBerdem ist hohe
Laufruhe Vorausset-
zung flr konstant beste
Oberflachenqualitat. Wir
zerspanen hier teilweise
kleinste Teile auf einige
MM genau — auch das
funktioniert mit den Ma-
gazinen von FMB ohne
Probleme.”

Weitere geldwerte
Bestleistungen von der
Stange versprechen die
FMB-Lademagazine
auch durch kraftige, stu-
fenlos einstellbare Vor-
schiibe (je nach Modell,
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350 - 750 N), schnelle,
stufenlos programmier-
bare Einschubgeschwin-
digkeiten (0 - 300 mm/s
bis 0 - 700 mm/s)
sowie Vorschubge-
schwindigkeiten (300 -
1.000 mm/s) und Riick-
laufgeschwindigkeiten
(600 - 1.000 mm/s).
Last but not least weist
Frontmann Heribert
Gertung beim Ortster-
min darauf hin, dass
die FMB-Magazine ,mit
dem Material sparsam
umgehen.” So gelinge
der Einschub der Werk-
stoffstange beim Er-
stabstich auf +/- 1mm
genau.

Sei hier noch zu er-
wahnen, dass FMB mit
dem durchgéngigen
Steuerungs- und Be-
dienkonzept der Lade-
magazine sowohl den
Anforderungen an einen
schnell erlernbaren als
auch stets zielfllhrenden
Umgang zur vollsten
Zufriedenheit erfullt.
Michael Leibold: ,Der
Umgang mit den FMB
Lademagazinen ist

sehr schnell erlernt und
sehr sicher. Wenn viele
Mitarbeiter die Technik
beherrschen, verein-
facht das natirlich auch
unsere Personaleinsatz-
planung.”

Bild 7:

Heribert Gertung, Anwen-
dungsberatung FMB Maschi-
nenbaugesellschaft mbH,
Faulbach: , Fiir mich ist das
solidarisch gelebte Standortsi-
cherung” (Werkbilder 1 bis 5, 7:
Klaus Hennecke, Olpe)
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Kompaktmaschinen
fiir die industrielle
Teilereinigung.

Wasser —
unser Losungsmittel.
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